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河北共板法兰供应商

生成日期: 2025-10-29

整体法兰是一种法兰的连接方式。也是属于带颈对焊钢制管法兰的一种。材质有碳钢、不锈钢、合金钢等。在
国内各个标准之中，用IF来表示整体法兰。多用于压力较高的管道之中。生产工艺一般为铸造。在法兰类型中
就是用一个“IF”来表示整体法兰的类型。一般为突面（RF），如果在易燃、易爆、高度和极度危害的使用工况之
中，则可以选用除了RF面之外的凸凹面（MFM）及榫槽面（TG）的密封面的形式。带颈对焊法兰和整体法兰都是
采用对焊的焊接方式，都有一个长颈，如何从外观尺寸与用途上区别带颈对焊法兰和整体法兰呢？从外观上来
看，整体法兰管端比对焊法兰管端厚，整体法兰内径除PN1.6MPa、DN450以上外其余均与公称通径相同。整
体法兰的颈部高度高了，壁厚的厚度也相对厚了，带颈法兰参照标准可以明显的看出来。 从应用上来看，整体
法兰是跟设备连在一起的法兰，如阀门上的法兰，这个法兰与阀门是一个整体，不是通过焊接连接上的。整体
法兰多用在设备的制造中,在管道设计中几乎不采用。而带颈对焊法兰是和阀门，泵等设备连接时候配套使用的，
焊接到管道上的，其尾部接口尺寸与相应的管道的外径、壁厚一致，可直接对焊连接。平焊法兰包括螺纹(螺纹
连接)法兰和焊接法兰。河北共板法兰供应商

对焊法兰的优势在于价格比较便宜，对焊法兰多用于介质条件比较缓和的环境下，如低压非净化压缩空气、低
压循环水，它的优势在于价格比较便宜。对焊法兰的密封面可以分为光滑式、凹凸式和榫槽式三种。光滑式对
焊法兰的应用范围很广，其他两种方式的对焊法兰在使用中也是比较多的。对焊法兰的结构合理，强度与刚度
较大，经得起高温高压、反复弯曲和温度波动等各种恶劣的环境，并且还不会降低密封性能。对焊法兰的优点：
1、对焊法兰焊接装配时较易对中，安装是简单方便的；2、使用普遍，可以运用在冶金、机械、化工、石油、
机床、水利、建设、工程、船舶、环保、煤炭、农机、食品、锅炉压力容器等多个行业；河北共板法兰供应商
考虑到螺纹法兰盘的结构特性，因此不宜用于易燃/易爆和高度以及极度危害的场合。

对焊法兰的焊接安装需要法兰双面焊。一般的对焊法兰多为带颈法兰也叫奶嘴法兰。对焊法兰用于中、高
压管道的连接，对焊的法兰一般是至少PN2.5MPa，采用对焊是为了减少应力集中.另外，对焊法兰的焊接安装
需要法兰双面焊， 所以对焊法兰的安装费，人工费和辅材费要高点，因为多一道工序。关于对焊法兰的使用介
绍：1、对焊法兰有相应的刚性与弹性要求和合理的对焊减薄过渡，焊口离接合面距离大，接合面免受焊接温度
变形，它采取比较复杂的嗽叭形体结构，适用于压力或温度大幅度波动的管线或高温、高压及低温的管道，一
般用于PN大于2.5MPa的管道及阀门的连接；也用于输送价格昂贵、易燃、易爆介质的管路上。2、对焊法兰是
管件的一种，是指带颈的并有圆管过渡的并与管子对焊连接的法兰。对焊法兰不易变形，密封好，应用普遍，
有相应的刚性与弹性要求和合理的对焊减薄过渡，焊口离接合面距离大，接合面免受焊接温度变形。

对焊法兰一般采用锻件或锻轧工艺制成。当采用钢板或型钢制造时，必须符合下列要求： 1、对焊法兰应
经超声波探伤，无分层缺陷；2、应沿钢材轧制方向切割成条状，经弯制对焊成圆环，并使钢材的表面形成环的
柱面。对焊法兰有什么技术要求呢？对焊法兰一般采用锻件或锻轧工艺制成。当采用钢板或型钢制造时，必须
符合这些要求： 　1、对焊法兰应经超声波探伤，无分层缺陷； 　2、应沿钢材轧制方向切割成条状，经弯制
对焊成圆环，并使钢材的表面形成环的柱面。不得采用钢板直接机加工成带颈对焊法兰； 　3、圆环的对接焊
缝应采用全熔透焊缝；4、圆环的对接焊缝应进行焊后热处理，并作99.99%射线或超声波探伤，且射线探伤符
合JB4730的II级要求，超声波探伤符合 JB4730的I级要求。所有的带颈对焊法兰管件的金属都会与大气中的氧
气发生反应，在表面形成氧化膜。
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平焊法兰和对焊法兰的区别：平焊法兰式一种比较质量的法兰产品，减轻了质量和空间，平焊法兰对工业
用途起了重要作用。产品贵与否是与厂家所使用的材料等息息相关的，产品被使用的频率非常高。但是为了日
后对产品的使用更加放心，平焊法兰在购买的时候需要选择正规的厂家，而且在操作的时候也一定要按照说明
书的指导进行！平焊法兰的特点：平焊法兰不光节省了空间、减轻了重量，平焊法兰更重要的是确保接头部位
不会发生泄漏，具有良好的密封性能。紧凑法兰尺寸之所以减小，是由于减小了密封件的直径，这将会减小密
封面的截面。对焊法兰是带颈和圆管过渡和对焊到管道的法兰。河北共板法兰供应商

平焊法兰通常用于常见的腐蚀性介质，耐酸石棉板。河北共板法兰供应商

平焊法兰适用于公称压力不超过2.5兆帕的钢管连接，平焊法兰的密封面可制成润滑型、凹凸型和企口型三
种。润滑平焊法兰的应用比较大，多用于介质条件比较温和的情况，如低压未净化的压缩空气和低压循环水。
为防止法兰盖发热引起的眼间腐蚀，焊接电流不宜过大，小于碳钢被覆电极的20%左右。电弧不宜过长，夹层应
迅速冷却。建议使用窄焊缝。使用时，覆盖电极应保持干燥。钛钙型应在150℃下保持1小时，低-A氢型应
在200-250℃下保持1小时，以防止被覆盖的电极涂层粘油等污垢，避免增加焊缝中碳含量，影响焊件质量。河
北共板法兰供应商

上海澄迈管道材料有限公司发展规模团队不断壮大，现有一支专业技术团队，各种专业设备齐全。在上海
澄迈管道近多年发展历史，公司旗下现有品牌宝钢管线钢钢管,舞钢钢板,浙江宁盛焊管,河北奥兰德焊
管,TOCO无缝钢管等。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于一般项目:管道设备及配件、钢材、金
属材料、五金交电、机电设备、电子产品、通讯设备、仪器仪表、工艺礼品(象牙及其制品除外)、化工原料及
产品(除危险化学品、监控化学
品 烟花爆竹、民用物品、易制毒化学品)、日用百货
建材销售;能源与环保设备工程;商务信息咨询;从事货物及技术的进出口业务;从事管道科技领域内的技术开发、
技术
技术转让、技术服务。的发展和创新，打造高指标产品和服务。上海澄迈管道始终以质量为发展，把顾客的满
意作为公司发展的动力，致力于为顾客带来***的钢制法兰，对焊管件，无缝钢管，紧固件。


